
1

grudzień 2003 nr IV/03

Najważniejszym czynnikiem decydującym o sukcesie firmy Energocontrol są ludzie.Większość
naszych pracowników to najzdolniejsi absolwenci Akademii Górniczo−Hutniczej w Krakowie.

Ludzie ambitni, stawiający na ciągłe doskonalenie umiejętności i wiedzy.

Tylko dzięki temu możemy zapewnić Państwu dostęp do najnowszych osiągnieć w dziedzinach,
które reprezentujemy.

Jakość naszych usług potwierdza uzyskany w 1999 roku certyfikat ISO 9001. Jest on dla nas
wszystkich wyzwaniem i jednocześnie zobowiązaniem.

Zaufało nam wielu polskich i zagranicznych
kontrahentów między innymi: Bombardier
Transportation, Alstom Transport, Valeo,
Delphi, ABB, Amica, Isuzu, FEV
Motorentechnik  GmbH, itd. Jesteśmy
dumni, iż dzięki naszemu wkładowi
w prace badawczo−rozwojowe pro−
dukty i usługi realizowane dla naszych
klientów są bardziej doskonałe, a tym
samym życie staje się prostsze
i bardziej komfortowe.

Dziękując za kolejny rok
współpracy z Państwem życzymy
wielu sukcesów i wszelkiej
pomyślności w 2004 roku.

Załoga firmy Energocontrol życzy Państwu

Szcześliwego Nowego 2004 Roku !! 
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Systemy pomiarowe TEAC®

Energocontrol jako reprezentat japońskiej firmy TEAC
chce Państwu przedstawić produkty naszego Partnera.

Są to urządzenia na najwyższym światowym poziomie
cieszące się również w Europie bardzo dużym
zainteresowaniem.

Oddział Information Products Division japońskiej firmy
TEAC specjalizuje się od ponad 50 lat w produkcji
profesjonalnych wielokanałowych rejestratorów sygnałów
elektrycznych. Na początku w ich ofercie dostępne były
rejestratory analogowe umożliwiające zapis na np.
taśmach typu VHS − modele XR−5000, XR−7000. Kolejne
generacje rejestratorów to systemy cyfrowe: oparte o
tasiemki 8 mm − seria rejestratorów RX, modele 816, 832,
8016, 8032 oraz 808WB, tasiemki DAT − seria
rejestratorów RD, modele 120TE, 130TE, 125T, 135T,
145T, 180T oraz 200T. Obecnie w swojej ofercie TEAC
posiada wielokanałowe systemy pomiarowe umożliwiające
prowadzenie rejestracji przebiegów czasowych − funkcja
rejestratora, jak również analiz on−line z wykorzystaniem
oprogramowania i mocy obliczeniowej podłączonego
komputera PC/notebooka − funkcja analizatora.

Sztandarowe produkty to wielokanałowy modułowy
system pomiarowy GX−1, wielokanałowy system LX−10
oraz 2−kanałowy analizator/sonometr DAS−P1.

TEAC GX−1
Wielokanałowy, modułowy, zwarty i lekki system

pomiarowy TEAC GX−1 posiada 8 slotów na dowolne
dostępne moduły wejściowe dla sygnałów napięcio−
wych/czujników typu ICP® z obsługą standardu TEDS,
ładunkowych "charge", mikrofonów pojemnościowych,
tensometrów, termopar, tacho, częstotliwość/napięcie,
wejścia wysokoczęstotliwościowe (częstotliwość próbko−
wania do 2 MHz), CAN oraz sygnałów cyfrowych.

Umożliwia rejestrację przebiegów czasowych do
wewnętrznej pamięci 128 lub 256 MB RAM, na tasiemkę
AIT−1 35 GB, AIT−3 100 GB, dysk MO 1,3 GB lub PC card
− obsługa Flashdisk do 1 GB i IBM MicroDrive™ do 5 GB
oraz na dysk twardy HDD podłączonego komputera
z wykorzystaniem interfejsu SCSI z użyciem oprogra−

mowania GX−Navi, a następnie analizę sygnału off−line
z wykorzystaniem komputera PC i oprogramowania
FlexPro. Istnieje również możliwość analizy on−line
rejestrowanych sygnałów z wykorzystaniem oprogra−
mowania DasyLab i mocy obliczeniowej procesora pod−
łączonego komputera PC/notebooka.

Dostępne są częstotliwości próbkowania do 200 kHz
i pasmo częstotliwości do 80 kHz przy 16 standardowych
kanałach pomiarowych. Maksymalnie może być prowa−
dzona rejestracja z wykorzystaniem 16 kanałów z użyciem
jednostki podstawowej i do 64 kanałów z wykorzystaniem
3 jednostek dodatkowych.

Zasilanie 220 VAC/10−30 VDC/ wbudowany akumulator.
Przy realizacji pomiarów akustycznych istnieje możliwości

wyłączenia wentylatora oraz ustawienia różnych często−
tliwości próbkowania dla poszczególnych kanałów.

TEAC LX−10
Wielokanałowy, zwarty i lekki system pomiarowy TEAC

LX−10 może pracować jako niezależny rejestrator,
rejestrator z panelem sterującym oraz jako front−end
podłączony do komputera PC/notebooka z wykorzy−
staniem interfejsu komunikacyjnego FireWire IEEE1394
lub sieci 100BASE−TX. Rejestracja mierzonych sygnałów
może być prowadzona do wewnętrznej pamięci 576 MB
RAM, na dysk MO 1,3 GB lub PC card − obsługa Flashdisk
do 1 GB i IBM MicroDrive™ do 5 GB oraz na dysk twardy
HDD podłączonego komputera z użyciem oprogramowa−
nia LX−Navi. Analiza zarejestrowanych sygnałów off−line
może być realizowana z wykorzystaniem komputera PC
i oprogramowania FlexPro. Istnieje również możliwość
analizy on−line rejestrowanych sygnałów z wykorzysta−
niem oprogramowania DasyLab i mocy obliczeniowej pro−
cesora podłączonego komputera PC/notebooka.

LX−10 posiada 8, 16 lub 32 kanały wejściowe dla
sygnałów napięciowych / czujników typu ICP® z obsługą
standardu TEDS, częstotliwością próbkowania 96 kHz i
pasmem częstotliwości 40 kHz przy 8 kanałach. Zasilanie
220 VAC / 10−30 VDC / zewnętrzny pakiet akumulatorów.
Przy realizacji pomiarów akustycznych istnieje możliwości
wyłączenia wentylatora.

Modułowy system pomiarowy TEAC GX−1

Wielokanałowy system pomiarowy LX−10 
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Skutecznym sposobem ograniczania hałasu w prze−
myśle jest stosowanie kabin i obudów dźwiękoizolacyj−
nych. Energocontrol Sp. z o.o. zajmuje się ich projektowa−
niem, wykonaniem, a także przeprowadzaniem akustycz−
nych badań sprawdzających.

Kabiny dźwiękoizolacyjne instaluje się w miejscach
występowania ponadnormatywnego hałasu, w celu ochrony
osób narażonych na jego oddziaływanie. Mogą stanowić
miejsce wypoczynku pracowników, lub pomieszczenie
nadzoru i sterowania procesem produkcyjnym (dyspo−
zytornie). W określonych przypadkach, w kabinie mogą być
wykonywane czynności produkcyjne lub kontrolne,
wymagające obniżonego poziomu dźwięku (np. sprawdzanie
wyrobu pod kątem jego emisji akustycznej). Konstrukcja

kabiny musi wów−
czas uwzględniać
specyficzne wymogi
linii produkcyjnej
(wymiary, kształt,
okna, przepusty na
przewody kablowe,
media, transport
wyrobów itp.).

E n e r g o c o n t r o l
specjalizuje się w
realizacji rozwiązań
nietypowych, do−
stosowanych do
o k r e ś l o n y c h
wymagań. Wykony−
wane są również
kabiny w wersji
pozwalającej na ich
łatwy demontaż
i zmianę lokalizacji.

Najkorzystniejszym sposobem walki z hałasem jest
obniżanie emisji jego źródeł. Zespół Pracowników
kierowany przez dr Zbigniwa Śliwę w swoich pracach
zmierza do tego celu dwiema drogami:

– poprzez badania samego źródła (maszyny), których
efektem jest sformułowanie wytycznych odpowiednich
zmian konstrukcyjnych, zmniejszających emisję
hałasu przez to źródło, 

– poprzez wykonanie optymalnie zaprojektowanych
obudów, osłon i ekranów akustycznych, ogranicza−
jących emisję akustyczną do otoczenia.

Posiadamy odpowiednią wiedzę i doświadczenie oraz
wyposażenie do prowadzenia kompleksowych prac nad
poprawą warunków akustycznych w obiektach przemysło−
wych, handlowych, biurowych i tym podobnych.

Zapraszamy do współpracy.

Renata Ród

TEAC DAS−P1
DAS−P1 to 2 kanałowy system pomiarowy składający

się z rejestratora DA−P1 oraz analizatora DF−1. Może być
stosowany jako analizator FFT, oktawowy, tercjowy,
rejestrator DAT, sonometr, front−end do komputera
PC/notebooka z wykorzystaniem portu równoległego IEEE
1284. Posiada wejścia dla sygnałów napięciowych/czujni−
ków typu ICP®/mikrofonów − złącze LEMO 7−pin. Dos−
tępne częstotliwości próbkowania to  48, 44,1 lub 32 kHz
na kanał. Istnieje również możliwość analizy on−line
rejestrowanych sygnałów z wykorzystaniem oprogra−
mowania DasyLab i mocy obliczeniowej procesora
podłączonego komputera PC/notebooka.

Nowe oprogramowanie DF−S3 umożliwia realizację
pomiarów  i analiz pod kątem akustyki budowlanej.

Jakub Żak

Wnętrze kabiny

2−kanałowy system
pomiarowy TEAC DAS−P1

Kabiny i obudowy dźwiękoizolacyjne
Badania akustyczne

Kabina dźwiękoizolacyjna



W dniach 1−2 grudnia 2003 roku odbyła się konferencja
z zakresu Analizy Modalnej. Organizatorami konferencji byli
Katedra Robotyki i Dynamiki Maszyn Akademii
Górniczo−Hutniczej oraz firma Energocontrol. W konfe−
rencji wzięli udział przedstawiciele wyższych uczelni oraz
polskiego przemysłu zajmujący się praktyczną stroną
zagadnień związanych z analizą modalną.

Szkoła Analizy Modalnej to VIII edycja konferencji
w której prezentowane są nowości i osiągnięcia w tym
zakresie.

Konferencja była również okazją do wymiany
doświadczeń związanych z tak szerokim zagadnieniem
jakim jest analiza modalna

Po długim dniu obrad, uczestnicy mieli okazję zmienić
miejsce spotkania i wspólnie spędzić czas na bankiecie
w restauracji Chimera w pobliżu krakowskiego Rynku.

Zaangażowanie uczestników w dyskusje na
prezentowane tematy oraz pozytywne opinie pozwalają
stwierdzić, iż całe przedsięwzięcie możemy zaliczyć do
udanych i już dziś zapraszamy do wzięcia udziału w
kolejnej edycji tym razem IX Szkole Analizy Modalnej,
która tradycyjnie odbędzie się w grudniu przyszłego roku
w Krakowie.

Renata Ród
Dział Marketingu
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VIII Szkoła Analizy Modalnej

Jeśli zainteresowała Państwa tematyka Energocontrol
News, serdecznie zapraszamy do bezpłatnej prenumeraty.
Wystarczy tylko wypełnić formularz zamieszczony na
stronie www.energocontrol.pl i przesłać faxem lub
e−mailem. Rejestracji można dokonać na adres 

e−mail: rrod@energocontrol.pl podając dokładne dane
adresowe oraz klauzule o ochronie danych osobowych. Na
stronie internetowej zamieszczone są również numery
archiwalne wydawanego przez nas pisma.
Serdecznie zapraszamy.

Bezpłatna prenumerata Energocontrol News

Bankiet w restauracji Chimera Bankiet 

Konferencja odbyła się w nowoczesnym 
centrum konferencyjnym AGH

Przewodniczący Komitetu Naukowego oraz Organizator
prof. Tadeusz Uhl


