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Dotacje unijne to ,,gorgcy” temat ostatnich miesiecy. Liczne programy wsparcia dla
przedsiebiorstw otworzyty przed tysigcami podmiotdw gospodarczych mozliwosci
pozyskania $rodkdw na sfinansowanie dziatalnosci, zakupdw czy ustug. Pozyskanie
dotacji nie jest jednak tatwe, zwtaszcza ze struktura nowych programédw na lata 2007-
2013 bedzie sie znaczgco rézni¢ od tego, co mielimy dotychczas. Niezwykle istotny
jest wybdr odpowiedniego programu, prawidtowe wypetnienie dokumentéw
i odpowiednie gospodarowanie srodkami pomocowymi. Niebawem ogtoszone zostang

¢ COMMTEST ¢ Philtec

¢+ LMS CADA-X + Polytec

¢ LMS Test.Lab ¢ SD SigLab

¢ LMS SCADAS Ill ¢ TEAC GX-1, LX-10
¢ LMS Pimento
+
¢
¢
.
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nowe programy, a wiec i nowe terminy na sktadanie wnioskéw o dotacje. Mamy tu na )
mysli zarbwno programy, ktérymi zarzqgdzajg polskie instytucje, jak i programy unijne LMS Virtual.Lab ¢+ VIOMA
realizowane bezposrednio przez Bruksele (7 Program Ramowy). NORSONIC + Weisang FlexPro

INNOWACJA POLSKA specjalizuje si€ w przygotowywaniu i zarzgdzaniu jednymi
i drugimi. JesteSmy jednqg z niewielu polskich firm, ktéra uczestniczy w charakterze
jednostki badawczo rozwojowej w 7 projektach realizowanych w ramach 6 Programu
Ramowego Unii Europejskiej, a takze w projektach finansowanych z funduszy struktu-
ralnych (m.in. SPO WKP). Wtasénie dzieki temu, firma uzyskata niezwyktq dynamike rozwoju.
Wszystkich Panstwa, ktérzy chcieliby pdjs¢ podobng sciezkg i dostrzegajg potrzebe
rozwoju technologii w swoich miejscach pracy; bgdz majg pomyst na innowacyjny ¢+ Automatyka
projekt badawczo rozwojowy wart realizacji na ,europejskim gruncie”, + Diagnostyka
.
¢

PCB Piezotronics + Woelfel IMMI
VIBCON, VIBNET, VIBDIN « VIBDAQ, VIBAMP

zapraszamy do wspdtpracy. Juz teraz, zanim zostang ogtoszone konkretne terminy
sktadania wnioskéw, nalezy opracowaé konggpgie, zarysowac sktad konsorcjum itd.
UczesTnlcfwo W Tych prolek’rcu:h fo tokze reol © vgu na nowe kontakty biznesowe,

Analizy utrzymania

Badanie i rozwdj

+ Readlizacja projektéw badawczo-
rozwojowych

+ Doradztwo w zakresie mozliwosci

: pozyskiwania funduszy na rozwdj

Anna Jabtonowska przedsiebiorstw

v Innowacja Polska
¢ ¢ Project

Projekty rozwigzan dot. hatasu i drgan
mechanicznych

¢ Pomiary
¢ Anadliza
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Wraz z dynamicznym rozwojem Grupy Energocontrol i szerokg

ofertq czujnikédw piezoelekirycznych

przyjemnos¢ poinformowac Panstwa, ze w roku 2006 spotka zalezna
EC Electronics wprowadzi do oferty niewielki, przemystowy czujnik
drgan do zastosowan w systemach monitoringu oraz przenos$nych

urzgdzeniach wibrodiagnostycznych.

charakteryzowat nastepujgcymi parametramitechnicznymi:

W dniach 4-7 wrzesnia 2006r. w Kielcach odbyt sie Miedzynarodowy Salon Przemystu Obronnego (MSPO).
Sg to najwieksze targi branzy zbrojeniowej w Polsce, przeprowadzane pod patronatem Ministerstwa Obrony
Narodowej. Salon zostat zorganizowany juz po raz 14, a przez wszystkie te lata stat sie znaczgcym forum
wymiany poglgdéw zarowno konstruktorow oraz inzynierdw jak i menedzeréw. Grupa Energocontrol miata
takze przyjemnos¢ uczestniczenia w tym wydarzeniu. Na naszym stoisku zaprezentowalismy najnowsze
technologie stosowane w pomiarach oraz ciekawe rozwigzania i projekty elektroniczne stosowane takze w
przemysle zbrojeniowym.

Zademonstrowany zostat miedzy innymi wibrometr laserowy PSV-400 do bezstykowego pomiaru drgan
firmy Polytec. Wspomniane urzadzenie to szybki i intuicyjny system do pomiaréw i wizualizacji drgan. Moze
stuzy¢ do rozwigzywania problemoéw zwigzanych z hatasem i drganiami w przemysle oraz osrodkach bada-
wczo rozwojowych. Kompletny pakiet oprogramowania umozliwia szczegdtowq analize danych drganio-
wych, tworzenie wykresow, animacji na dwu lub tréjwymiarowych kolorowych mapach, widmowych funkcji
przejscia FRF oraz eksport danych do réznych formatow.

Zaprezentowane zostaty takze piezoelekiryczne czujniki drgan, udardw, balistyczne czujniki ci$nienia oraz
czujniki do dynamicznych pomiardw sity. Uczestnicy targdw, ktérzy odwiedzili nasze stoisko mogli otrzymac
obszerne informacje na temat pozostate] aparatury pomiarowej oraz projektdw elektronicznych i ustug jakie

i oferujemy.
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Firma EC Test Systems zostata w roku 2006 oficjalnym dystrybutorem firmy TIRA, dzieki temu mozemy
zaproponowac Panstwu ciekawe rozwigzania dostarczane przez tego producenta.

Niemiecka firma TIRA jest swiatowym producentem systemdw pomiarowych oraz systemow testo-
wania przeznaczonych dla przemystu oraz osrodkdw badawczo rozwojowych. Grupa produktow firmy

TIRA jest podzielona na cztery gtéwne dziaty:
= Testy drganiowe (TIRAvib)
= Testy Srodowiskowe (TIRAclima)
= Testy materiatowe (TIRAtest)
= Wywazanie (TIRAbalance)

Na te cztery wymienione grupy produktéw wykonywanych przez firme TIRA sktadajq sie poszcze-

gdlne modele, ktérych szczegdtowy opis znajdziecie Pahnstwo na stronie producenta:
www.tira-gmbh.de.
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Jeden z nowych projektéw ralizowanych
przez EC Systems / Grupa Energocontrol nosi
nazwe Wirtualna Elektrownia. Jest on realizowa-
ny razem z Instytutem Maszyn Przeptywowych
Polskiej Akademii Nauk w ramach Centrum
Zaawansowanych Technologii ,RIMAMI" (Risk
Managing  Ambient Intelligence). Cenfrum
LRIMAMI" zakresem swej dziatalno$ci merytory-
cznej obejmuje gtdwnie prace badawczo-
rozwojowe i wdrozeniowe nakierowane na
opracowanie inteligentnych systemow i sieci
informatycznych wraz z niezbednym otocze-
niem dla kontroli ryzyka i zagrozen, sterowania
parametframi technicznymi oraz zarzgdzania
i diagnostyki w przedsiebiorstwach przysztosci.
Celem Centfrum jest transfer najnowszych
technologii z tego zakresu i najlepszych
dostepnych technik BAT (Best Available
Techniques) do przemystu. Projekt jest wspotfi-
nansowany przez Unie Europejskq.

wWirtualna Elektrownia” umozliwia¢é ma
symulacyjne badanie przypadkéw zareje-
strowanych przez zainstalowane systemy
moniforowania i wspomagania decyzji
diagnostycznych. Dzieki wykorzystaniu najno-
wszych technologii modelowania i przetwa-
rzania danych mozliwe jest zrealizowanie
takiego projektu modelowania ztozonego
obiektu w czasie rzeczywistym. Wirtualna
elekfrownia moze by¢ zastosowana do wielu
funkcji, radykalnie zmieniajgcych mozliwosci
rozwoju technologii, m.in.:

= podniesienie poziomu wiedzy

o procesach zachodzgcych

w bloku energetycznym

= testowanie nowych elementéw uktadu,

wg fechnik szybkiego prototypowania

= festowanie zachowania sie

komponentéw bloku w réznych
sytuacjach, réwniez awaryjnych

= poszukiwanie relacji pomigedzy stanem

elementdw a sygnatami pomiarowymi

(relacje diagnostyczne)

= ZNnaczny postep w diagnostyce,

w tym technikach FDI (ang. Fault

Detection and Identification)

= bardzo efektywne narzedzie do treningu

operatoréw, rowniez w warunkach

awaryjnych, niemozliwych do realizacji na
obiekcie rzeczywistym

= ZWiekszenie bezpieczenstwa istniejgcych

elekfrowni

« rozwéj algorytmdw oceny ryzyka

= modelowanie uszkodzenh

= Uruchamianie symulacji z danymi z

uszkodzen, w celu oceny stanu

technicznego

= szkolenie operatorow

Wirtualna Elektrownia posiada  strukture
modutowaq, imitujgcq strukture obiektu rzeczy-
wistego. Struktura ta opiera sie na koncepciji
szybkiego prototypowania, umozliwiajgcej
dowolne kombinacje elementdw rzeczywistych
i modelowanych. W zaleznosci od konfiguracii
laboratorium moze by¢ uzywana jako:

= symulator bloku energetycznego do

treningu operatorow

= symulator syfuacji awaryjnych

Wirtualna Elekirownia

= Narzedzie diagnostyczne do analizy
danych rzeczywistych zarejestrowanych
przez system nadzoru bloku
= Narzedzie badawcze do rozwoju modeli
przez firmy badawcze i oérodki naukowe
Ponizszy rysunek przedstawia strukture
Wirtualnej Elekfrowni.
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Konfiguracia
Statjs opematorska
DCSBTADA

Laboratorium sktada sie z zestawu kompute-
réow, ktére potgczone zostaty szybkg siecig
komputerowqg. Komputerem centralnym jest
Szybka Baza Danych. Komputer ten przecho-
wuje baze danych wszystkich danych w syste-
mie. Stuzy on rdéwniez jako gtéwny punkt
komunikacyjny. Wszystkie pozostate komputery
komunikujg sie bezposrednio z nim. Interfejsem
do Wirtualnej Elektrowni jest stacja operatorska.
Do jej redlizacji zastosowano typowy system
SCADA Cimplicity PE. Dzieki temu mozna byto
zrealizowaé typowe stanowisko operatorskie,
aby stosowac system jako narzedzie treningowe
i testujgce nowe urzgdzenia. Ponizej przedsta-
wiono przyktadowy ekran stacji operatorskiej.

Najwiekszq czescig Wirtualnej
Elektrowni jest zespdt komputerdw,
na ktérych uruchamiany jest model
bloku. Model ten zrealizowano
w $rodowisku Matlab/Simulink.
Jego wielkg zaletq jest zastosowa-
nie nowego produktu Matlaba
o nazwie Distributed Computing
Toolbox, ktéry pozwala na
rozproszenie obliczen pomiedzy
kilka - kilkadziesigt komputerow,
dzieki czemu mozliwe jest znaczne
zwiekszenie predkosci obliczen.
Model sktada sie z wielu sprzezo-
nych ze sobg podmodeli.
Podstawq dziatania sg modele analityczne, ale
mozliwe jest tez stosowanie modeli regresyjnych
orazsiecineuronowych.

Laboratorium zrealizowano w siedzibie
Energocontrol, ale mozliwy jest do niego zdalny
dostep, poprzez bezpieczne kanaty internetowe
VPN. Dzieki temu mozliwe jest korzystanie
z laboratorium przez klientdw, elekirownie oraz
oérodkinaukowe.

drinz. Tomasz Barszcz
Prezes Zarzqdu EC Systems
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Kabina dzwiekoizolacyjna

do subiektywnej oceny wyrobow

W warunkach przemystowych stosuje sie
réznego rodzaju zabezpieczenia przeciwhato-
sowe, majgce na celu ochrone pracowni-
kéw i Srodowiska przed wptywem zrédet
emisji akustycznej. Sq to przede wszystkim
obudowy i kabiny dzwiekoizolacyjne,
a takze przestrzenne ustroje pochtaniajgce
i rozpraszajgce fale dzwiekowe. Obudowy
maszyn i urzqgdzen ograniczajg propagacje
energii akustycznej generowanej przez te
obiekty, podczas gdy zadaniem kabin jest
stworzenie odpowiednich warunkéw pracy
lub wypoczynku dla przebywajgcego
w nich personelu.

W sierpniu biezgcego roku EC Project
Sp. z o0.0. zredlizowata, na zamodwienie
znanej firmy z branzy podzespotow
motoryzacyjnych, kabine dzwiekoizolacyjng do
subiektywnej oceny wyrobdéw na linii produ-
kcyjnej. Ocena taka wykonywana jest przez
odpowiednio przeszkolonego pracownika, ktéry
polegajgc na wtasnym stuchu stwierdza, czy
pracujgcy obiekt generuje dzwieki o poziomie
lub charakterze odbiegajgcym od przyjetego
standardu. Aby test mdgt byé efektywnie
realizowany, przy zatozeniu kontroli 100%
produkgiji, a wiec z taktem rzedu kilku, kilkunastu
sekund, spetnione muszg by¢ nastepujace
warunki:

= niski i w miare staty poziom dzwieku

wewnatrz kabiny,

=-dogodny transport wyrobdw do wewnatrz

i na zewngtrz bez utraty szczelnosci kabiny,

= klimatyzacja i przewietrzanie zzachowaniem

wymaganych warunkéw akustycznych,

= Zapewnienie wystarczajgcej przestrzeni

w kabinie oraz uwzglednienie innych

wymagan w zakresie ergonomii obstugi.

W omawianym przypadku, na podsta-
wie przewidywanego poziomu dzwieku
w otoczeniu kabiny, zatozono izolacyjnosé
akustyczng na poziomie 20 dBA. Zatozenie
fo zostato spetnione z nadwyzkg. Poziom
cisnienia akustycznego zmierzono w trzech
punktach wewngtrz i w frzech na zewnagtrz
kabiny. Wyliczona S$rednia izolacyjnosé
wyniosta 26,8 dBA. Poziom cisnienia
akustycznego wewnatrz kabiny wahat sie w
zakresie od 45,1 do 48,2 dBA.

Obiekt zaprojektowano w  ksztatcie
prostopadtoscianu o wymiarach 240x161x271 cm.
Catos¢ konstrukcji wykonano z paneli stalowych
wypetnionych materiatami  dzwiekoizolacyjnymi
i dzwiekochtonnymi o grubosci catkowitej 60 mm.
Zgodnie z dodatkowym wymaganiem zlecenio-
dawcy, panele tgczono klamrami i w niewielkim
stopniu rowniez srubami, aby utatwic ewentualny
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demontaz obiektu i jego przeniesienie w inne
miejsce. Wszystkie potgczenia uszczelniono tasmag
akustyczna. Przyjeto konstrukcje samonodng, bez
ramy wsporczej. Kontakt wzrokowy obstugi kabiny
z otoczeniem zapewnia siedem okien z szybami
zespolonymi, zamontowanych w kazdym z sze$ciu
paneliscianbocznychiw panelu sciany przednie;.

W projekcie kabiny przewidziano transport
wyrobdw pakowanych do standardowych
skrzynek, przetaczanych recznie po listwach
rolkowych. Zatadunek i wytadunek skrzynek
odbywa sie przez Sluzy zlokalizowane w przeci-
wlegtych Scianach kabiny. Ich zadaniem jest
umozliwienie wprowadzenia i wyprowadzenia
skrzynki z wyrobami przy zachowaniu szczelnosci
akustycznej kabiny. Kazdg ze $luz zaopatrzono
w system rygli elekiromagnetycznych zapobie-
gajgcych jej jednoczesnemu otwarciu od
zewnatrzi od wewnatrz. Zgodnie z wymaganiami
zleceniodawcy zaprojektowano manualne
otwieranie drzwi $luz. Aby utatwi¢ ich czeste
otwieranie i zamykanie duzo uwagi poswiecono
wiasciwemu rozmieszczeniu dzwigni i uchwytow
orazzastosowano rolkii sprezyny wspomagajgce.

Kabine wyposazono w oéwietlenie, kimatyzacje
iwentylacje. Zastosowano nisko-szumowy klimatyza-
tor typu ,split”, ktdérego jednostka wewnetrzna
generuje hatas o poziomie cisnienia akustycznego
nie przekraczajgcym 37 dBA. Przewietrzanie bez
istotnego pogorszenia izolacyjnosci  akustycznej
zapewniajg dwa kanaty labiryntfowe umieszczone
w dolnej czesci jednej ze Scian (kanat zasysajacy)
i suficie (kanat odprowadzajgcy). Na wyjsciu kanatu
odprowadzajgcego zamontowano wentylator
wymuszajqgcy obieg powietrza.

Zespdt projektowo-wykonawczy EC Project
tworzg wysokiej klasy specjalisci, majgcy na
swoim koncie podobne zadania realizowane
dla przemystu motoryzacyjnego i energety-
cznego. W ostatnim okresie zespdt ten wykonat
nastepujgce zadania:

= seria czterech kabin dzwiekoizolacyjnych

do akustycznej oceny wyrobdw na linii

produkcyjnej,

=-0stona akustyczna turbozespotu,

= dzwiekoizolacyjne pomieszczenie

laboratorium wibracyjnego,

= komora semi-bezechowa do badania

wptywu drgahn mechanicznych na

akustyczne wtasnosci produktéw
(Squeak and Rattle),

= ‘wykonanie mapy akustycznej zaktaddw

chemicznych,

= pomiary i analizy hatasu i drgan

mechanicznych na réznych obiektach
przemystowych.

Zbigniew Sliwa
Prezes Zarzgdu EC Project

grupa

ul. Lublanska 34, 31-476 Krakéw, tel.: +48 12 418 07 10, fax: +48 12418 07 11
u www.energocontrol.pl




